


Frasmaschinen

5-Achs-Universal-
Bearbeitungszentrum
DMC 160 U duoBLOCK
DMG Mori

Verfahrbereicte X, Y, Z

Palettenwechseleinrichtung mit
2 Palettenplatzen

1.600, 1.600, 1.100 mm

1.250 mm x 1.000 mm

Antriebsleistung 52 kW/42 kW
Spindeldrehzahl 12.000 min-t

max. Wekstlickgweicht 4.000 kg
3D-Steuerung Heidenhain TNC 640

Universalfraskopf mit gesteuerter B-Achse SK 50

5-Achs-Universal-
Bearbeitungszentrum
DMU 160 P duoBLOCK

DMG Mori

Bearbeitungsmalie X-, Y-, Z-Achsel.600, 1.250, 1.100 mm
NC-Rundtisch 1.500 x 1.250 mm
Antriebsleistung 52 KW
Spindeldrehzahl 12.000 min-t

max. Werkstickgewicht 4.000 kg

Steuerung Heidenhain iTNC 530

Universaldrehkopf mit gesteuerter B-Achse SK 50

5-Achs-CNC-Universal-
Fras- und Bohrmaschine
DMU 125 P

DMG Mori

Bearbeitungsmalie X-, Y-, Z-Achsel.250, 880, 800 mm

Antriebsleistung 15 kW
max. Werkstickgewicht 2.000 kg
Steuerung Heidenhain TNC 430

5-Achs-Portal-CNC-
Fraszentrum

FOGS 3255 M30K
Droop & Rein

Bearbeitungsmaflie X-, Y-, Z-Achse5.500, 3.200, 1.500 mm

Bearbeitungsmaf3e C-Achse 360°

Antriebsleistung max. 30 kW
Vorsatzfraskopf 30 kw/7.000 min-
Gabelfraskopf 20 kW/7.500 min—
Motorfrasspindel 20 kwW/18.000 min?
max. Werkstlickgewicht 25.000 kg
Steuerung FIDIA CXR

CNC-Bearbeitungszentrum
FPV 2000 SA

Droop & Rein

Bearbeitungsmafie X-, Y-, Z-Achse5.800, 2.000, 1.250 mm
Antriebsleistung 35 kw

Portaldurchlass 2.500 mm

max. Werkstiickgewicht 30.000 kg
5-Seitenbearbeitung mittels Winkelfraskopf
Steuerung Heidenhain iTNC 530

CNC-Universal-
Fahrstander-Frasmaschine
UFF 6000/15

Kekeisen

Bearbeitungsmafie X-, Y-, Z-Achse5.000, 1.400, 1.500 mm

Antriebsleistung 30 kw
max. Werkstuckgewicht 25.000 kg
Steuerung Heidenhain iTNC 530

3-Achs-Portal-CNC-
Bearbeitungszentrum
C 1200V

Hermle

Bearbeitungsmafie X-, Y-, Z-Achsel.200, 900, 500 mm

Antriebsleistung 25 kW

max. Werkstiickgewicht 1.800 kg

Steuerung Heidenhain TNC 430

Erodiermaschinen

Lineare High-Speed-
Drahterodiermaschine

AQ 1200 LH

Sodick

Bearbeitungsmalie X-, Y-, Z-Achsel.200, 800, 600 mm
U-/V-Achsen-Verfahrwege 1.220 x 820 mm
Konikwinkel +/— 45°

gesteuerte Achsen 5

max. Werkstiickgewicht 4.000 kg

max. Werkstiickabmessung 1.750 x 1.450 x 600 mm

Erodiermaschine

ALC 400 G

Sodick

Bearbeitungsmalie X-, Y-, Z-Achse400, 300, 250 mm
U-/V-Achsen-Verfahrwege 150 x 150 mm
Konikwinkel +/—25°
Arbeitsraum 850 x 610 mm
max. Werkstuckgewicht 500 kg

Automation mit 16 Palettenpléatzen fur Kleinteile bis
12 kg mit Drahterodierzentrum AGIECUT Challenge

Bearbeitungsmafie X-, Y-, Z-Achses00, 350, 250 mm

Auslenkung V- u. U-Achse 70 mm
Konikwinkel 30 Grad/100 mm
max. Werkstiickgewicht 400 kg

Drahterodiermaschine AGIECUT 350 HSS H 650

Bearbeitungsmalie X-, Y-, Z-Achser00, 400, 650 mm
Auslenkung V- u. U-Achse +/—30 mm

max. Werkstuckgewicht 2.200 kg

Drahterodiermaschine AGIECUT Evolution

Bearbeitungsmafie X-, Y-, Z-Achse500, 350, 250 mm

Auslenkung V- u. U-Achse 70 mm
Konikwinkel 30 Grad/100 mm
max. Werkstiickgewicht 400 kg

Erodier-Bohranlage
Madra

Tisch-Aufspann ache 1.400 x 1.800 mm

Bearbeitungsmafie X-, Y-, Z-Achsel.000, 1.200, 1.000 mm

max. Werkstiickgewicht 5.000 kg
max. Werkstiickhdhe 1.000 mm
max. Elektrodenlange 1100 mm

automatischer ElektrodenwechsleB0 Stationen

4-fach Fihrungswechsler

Schwenkkopf +/—100°

C-Box fur Hartmetallbearbeitung

Elektroden-Durchmesser 0,2-6,0 mm

Baureihe S: HOchste Préazision
und beste Ober achengute
durch revolutionare
Generatortechnologie.

Drahterodiermaschine
AgieCharmilles CUT 2000 S

Verfahrwege X, Y, Z 350 x 250 x 256 mm

Verfahrwege U, V +/—70 mm

max. Werkstiickabmessung 750 x 550 x 250 mm
max. Werkstiickgewicht 200 kg

Konikwinkel 30 Grad/100 mm

Verfugbare Drahtdurchmesser  0,10-0,30 mm

Feinste Ober achengute Ra 0,08 pm

2 Drahterodiermaschinen
AgieCharmilles CUT 3000 S
mit vollautomatischem
Drahtwechsler verschiedener
Drahtdurchmesser

Verfahrwege X, Y, Z 500 x 350 x 256 mm

Verfahrwege U, V +/—70 mm

max. Werkstiickabmessung 1050 x 650 x 250 mm
max. Werkstiickgewicht 400 kg

Konikwinkel 30 Grad/100 mm

Verfligbare Drahtdurchmesser  0,10—0,30 mm

Feinste Ober &chengiite Ra 0,08 pm

Vollautomatischer Produktionsprozess

Drahterodieren mit Roboterautomation bis 150 kg Transfergewicht

Erodieren mit vollautomatischem Drahtwechsler

Um unsere Kapazitaten noch besser ausnutzen zu kdnnen, werden unsere neuesten Drahterodiermaschinen aus der Serie 2000S und
3000S vollautomatisch mit einer Roboterautomation bestiickt. Nach der Programmerstellung und dem Aufspannen der zu erodieren
den Werkstiicke auf speziellen Paletten tbernimmt der Roboter vollautomatisch alles Weitere:

« Einlagerung der Werkstlicke im Werkzeugregal

* Transfer zur Messmaschine

« Vollautomatische Bestiickung der Drahterodiermaschinen
« Abholung der fertig erodierten Teile

 Trocknung und Einlagerung im Werkzeugregal




